INSTRUKCJA OBStUGI
PANELU STEROWANIA

TWIN 6F
TWIN 6HF

Automatyczna przemystowa dwuigtowa
maszyna szwalnicza
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Instrukcje bezpieczenstwa

Przed montazem lub uzyciem tego produktu nalezy dokfadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje.

Produkt powinien by¢é montowany i obstugiwany wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel. Podczas
instalacji wytacz wszystkie Zrédta zasilania — nigdy nie pracuj przy urzadzeniu pod napieciem.

Zwracaj szczegdlng uwage na komunikaty oznaczone symbolami i postepuj zgodnie z instrukcjg, aby unikng¢
niepotrzebnych uszkodzen.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie zasilaj kilku urzgdzen z jednego gniazda za pomocg przedtuzacza.

Przy podtgczaniu przewodu zasilajgcego upewnij sie, ze napiecie robocze jest nizsze niz AC 250 V i odpowiada napieciu
znamionowemu podanemu na tabliczce produktu.

Uwaga: jezeli skrzynka sterujgca jest przeznaczona na AC 220 V, NIE podtaczaj jej do gniazda AC 380 V. Spowoduje to
nieprawidtowg prace i silnik nie uruchomi sie. Natychmiast wytgcz zasilanie i sprawdz zrddto zasilania. Podanie 380 V
przez ponad 5 minut moze spali¢ elementy elektroniczne w skrzynce sterujgcej i stanowi zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

¢ Nie uzywaj urzadzenia w bezposrednim storicu, na zewnatrz ani w temperaturze otoczenia powyzej 45°C lub ponizej
0°C.

¢ Nie uzywaj w poblizu zrdodet ciepta, w miejscach z kondensacjg pary ani przy wilgotnosci wzglednej ponizej 10% lub
powyzej 90%.

¢ Nie uzywaj w Srodowisku zapylonym, korozyjnym ani tam, gdzie wystepujg lotne gazy.
¢ Prowadz przewody zasilajgce, sygnatowe i uziemiajace tak, aby nie byty przygniecione ani nadmiernie skrecone.

¢ Zacisk uziemienia przewodu zasilajgcego musi by¢ trwale podtgczony do instalacji uziemiajgcej zaktadu, przewodem i
koncowkami o odpowiednim przekroju.

* Wszystkie elementy obrotowe/ruchome muszg by¢ ostoniete za pomocg dostarczonych oston.

¢ Po pierwszym wigczeniu zasilania wytgcz funkcje obcinania nici, a nastepnie uruchom maszyne na niskiej predkosci,
aby sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotu oraz stabilng prace.

Przed wykonaniem ponizszych czynnosci wytgcz wszystkie Zzrédta zasilania:

1) Podtgczanie/odtgczanie wtykdw w skrzynce sterujgcej lub przy silniku.

2) Nawlekanie igty/igiet.

3) Przechylanie/podnoszenie gtowicy maszyny.

4) Naprawy lub jakiekolwiek regulacje mechaniczne.

5) Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas.

¢ Naprawy oraz zaawansowane czynnosci serwisowe moze wykonywac wytgcznie przeszkolony technik
elektromechanik.

* Wszystkie czesci serwisowe muszg by¢ zatwierdzone/dostarczone przez producenta.

¢ Trzymaj urzadzenie z dala od zrddet wysokiej czestotliwosci oraz nadajnikéw radiowych, aby unikng¢ zaktécen i
btedéw pracy napedu serwo.

¢ Nie uderzaj w urzadzenie ani jego elementy nieodpowiednimi narzedziami/przedmiotami.



1. Opis ekranu i instrukcja obstugi

1.1 Ekran gtéwny (uwaga: wyswietlany ekran zalezy od trybu wybranego w lewym gérnym rogu)
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Rysunek 1
Nazwa Uwagi (terminologia szwalnicza)
7acisk nici Dotknij: wtgcz/wytacz funkcje zacisku nici.

Przytrzymaj: ustawienia zacisku nici.

Przetgcznik sciegu
statego / pusty klawisz
funkcyjny

W trybie Sciegu statego: dotknij, aby przetgcza¢ wyswietlanie liczby
Sciegdw / liczby segmentow.

Plus (+) Dotknij: zwieksz wartosé. Przytrzymaj: ciggte zwiekszanie.
Minus (-) Dotknij: zmniejsz wartos$é. Przytrzymaj: ciggte zmniejszanie.
Ustawienia Dotknij: wejscie do ustawien parametréw.

Blokada ekranu Dotknij: zablokuj/odblokuj ekran dotykowy.

Dotknij, aby przetgczaé: Szycie swobodne - Ryglowanie ciggte >

Wybor trybu Scieg staty - Szycie swobodne (wzor).

Dotknij, aby przetgczac: Wyt. > segment B - segmenty A+B (1 raz)
- A+B (2 razy).

Ryglowanie poczatkowe
(wzmocnienie) — przod

Dotknij, aby przetgczac: Wyt. > segment C - segmenty C+D (1 raz)
- C+D (2 razy).

Ryglowanie koricowe —
zakonczenie




Obcinacz nici

Dotknij: wtgcz/wytacz obcinanie nici. Przytrzymaj: ustawienia
obcinacza nici.

Pozycja zatrzymania igty

Dotknij: wybierz pozycje igty po szyciu (igta w gorze / igta w dole).
Przytrzymaj: szybka korekta gérnej pozycji igty.

Zageszczanie $ciegow
(krotki Scieg)

Dotknij, aby przetacza¢: Wyt. - krétki scieg na poczatku = kroétki
Scieg na koncu = poczatek i koniec.
Przytrzymaj: ustawienia krdtkiego sciegu.

Automatyczne
podnoszenie stopki
dociskowej

Dotknij, aby przetgczaé: auto podnoszenie przy zatrzymaniu silnika -
auto podnoszenie po obcieciu nici - oba - wyt.

Podnoszenie stopki przy
pot-wstecznym pedale

Dotknij: wtgcz/wytacz podnoszenie stopki przy pot-wstecznym
pedale.

Automatyczny
wyzwalacz

W trybie $ciegu statego: dotknij, aby wtaczyé/wytaczyé automatyczny
wyzwalacz.

Regulacja kata naroznika

Dotknij: przetgcz kat prowadzenia na narozniku.

Wolny start

Dotknij: wtgcz/wytacz wolny start szycia.

Ustawienia parametrow
zaawansowanych

Dotknij dwukrotnie: wejscie do parametréw zaawansowanych.

Licznik obcie¢ nici

Wyswietla liczbe obciec nici. Dotknij dwukrotnie: zerowanie licznika.

Predkos¢ szycia

Wyswietla predkosc szycia w biezgcym trybie. Dotknij, aby wybra¢;
reguluj klawiszami +/—.

Dtugos¢ sciegu

Wyswietla dtugosé sciegu (mm) w biezgcym trybie. Dotknij, aby
wybra¢; reguluj klawiszami +/—.

Sciegi wzmacniajace
wzoru

Dotknij: wtgcz/wytacz sciegi wzmacniajgce wzoru (dotknij ponownie,
aby anulowac).




1.2 Ekran szycia swobodnego
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Lp. | Wyswietlacz Zakres Domyslnie | Opis / Uwagi
1 Nr wzoru 1-8 1 ,»3” wskazuje wybrany wzér. Przyktad pokazuje wzor nr 3.
2 tacznie segmentéw / 1-10 3 4" =1aczna liczba segmentdéw. Dotknij, aby wybraé liczbe
segment biezgcy segmentéw. ,,3” = biezgcy segment. Przyktad: wzér 3 ma
4 segmenty; ekran pokazuje dane segmentu 3.
3 Liczba Sciegéw 1-99 1 Liczba sciegdw dla tego segmentu wzoru. Przyktad:
segment 3 ma 1 Scieg.
4 Powtdrzenia przéd/tyt | 1-9 5 Liczba powtdrzen przéd—tyt dla segmentu. Przykfad:
x segment 3 powtarza sie 1 raz.
5 Dtugosc Sciegu (mm) 0-5,0 4,8 Dtugosé sciegu dla segmentu. Przyktad: segment 3 —
dtugosc sciegu =1,0 mm.
3
(Y




1.3 Ekran szycia $ciegiem statym i naroznikow wieloodcinkowych
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Lp. | Wyswietlacz Zakres | Domyslnie | Opis / Uwagi
1 Tryb / indeks 1-15 |4 1-3 = tryby $ciegu statego. 4—15 = tryby
segmentu naroznika naroznikow wieloodcinkowych w $ciegu statym.
Narozniki wieloodcinkowe mozna ustawic jako tryb
statej liczby sciegéw lub tryb swobodnej liczby
Sciegow.
2 Nr segment 1-[4] |1 4" wskazuje segment programu Sciegu statego.
Przyktad: program 4-segmentowy, biezgcy =
* segment 4.
3 Liczba Sciegdw (na 099 12 Liczba sciegdw w segmencie. Przyktad: segment 4
segment) ma 1 scieg.
4 Dtugosc sciegu (mm) | 0-5,0 | 3,0 Dtugosé sciegu w segmencie. Przyktad: segment 4
— dtugos¢ sciegu = 1,0 mm.
./
VT
5 Kat naroznika 30- 90 Ustaw kat naroznika dla kazdego segmentu;
I - 160 parametr ustawia sie osobno dla segmentéw.




2. Ustawienia parametréow uzytkownika

Nacisnij ikone ,Ustawienia” na dowolnym ekranie, aby otworzy¢ menu ustawien uzytkownika. Dotknij kategorii, aby
wejs¢ do jej strony ustawien.

(Nr) Menu

(1) Ustawienia silnika watu gtéwnego (wrzeciona)

(2) Ustawienia Sciegu krotkiego (Sciegu zageszczonego)
(3) Ustawienia rygla wstecznego/szycia wstecznego

(4) Ustawienia licznika

(5) Ustawienia wolnego startu

(6) Ustawienia przetgcznika gtowicy maszyny

(7) Ustawienia zacisku/zwalniania nici

(8) Ustawienia interfejsu uzytkownika (ekranu)

2.1 Ustawienia silnika gtéwnego (wrzeciona)

Nr Wyswietlacz Zakres |[Domysine Opis / Uwagi
Automatyczne pozycjonowanie Jesli wtaczone, po uruchomieniu kontroler ustawi
2101|[, ) . OFF/ON OFF || ] L
igty w gére po wigczeniu maszyny igte w gérnym potozeniu zwrotnym.

2.2 Ustawienia funkcji zageszczania $ciegu (Scieg krotki)

Nr Wyswietlacz

2201|[Zageszczanie poczatkowe (Short-stitch)

2202|[Zageszczanie korncowe (Short-stitch)

5 2 O U

reset keep latch



2.2.1 Zageszczanie poczgtkowe

Parametr||\Wyswietlacz Zakres Domyslne||Opis / Uwagi Ref.
Liczba $ciegow
22101 0-12 1 0: wytacza zageszczanie poczatkowe. P99
Dtugos¢ sciegu (mm)
22102 ' 0-5.0 1.0 P107
[ - 5
1
Predkos¢ (spm)
22103 @ 100-2000 900 P108
Kierunek
22104 U CW/Cccw cwW CW: zgodnie z zegarem / CCW: przeciwnie. ||P100
2.2.2 Zageszczanie koncowe
Parametr Wyswietlacz Zakres ||Domysine||Opis / Uwagi Ref.
22201 Liczba sciegdw
0-12 1 Wartosé ,,0” wytgcza zageszczanie koricowe. P160
2202 Dtugosé sciegu (mm)
= ) 0-5.0 0.5 Regulacja gestosci Sciegu na koricu odcinka. P153
|
+t
22203 Predkos¢ (spm)
@ 100-2000(|900 Predkos¢ maszyny podczas zageszczania koricowego.|[P154
Kierunek 0 = przeciwnie do wskazowek zegara,
22204 cw/ccw|fcw preech 8 P159
U 1 = zgodnie z zegarem.




2.3 Ustawienia ryglowania / szycia wstecz

Parametr Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi Ref.
Predkosé maszyny (spm) podczas
Predkos¢ rygla 200- € . yny (spm) p
2301 1200 wykonywania rygla na poczatku P04
poczatkowego 3000 .
szycia.
Predkosé rygl 200- Predkosé d
5302 e ygla 1200 redkos¢ mz?\szyny (spm) |:30 czas‘ POS
koncowego 3000 wykonywania rygla na koncu szycia.
Wybdr trybu Wiacza/wytacza ruch ciggty podczas
2303 yROTEYBY OFF/ON || ON acza/wytac BYP P28
ryglowania ciggtego ryglowania wielokrotnego.
Auto-ryglowanie Automatyczne wykonanie rygla po
2304 koncowe w szyciu OFF/ON ON zakonczeniu zaprogramowanego P34
odcinkowym odcinka.
Wybor trybu ruchu Okresla sposdb inicjowania ruchu
2305 OFF/ON ON . . P12
rygla poczatkowego ryglowania na starcie.
Tryb operacji punktu - . .
) Ustawienie sposobu zakonczenia
2306 koricowego rygla OFF/ON ON . P13
fazy ryglowania poczgtkowego.
poczatkowego
2.4 Ustawienia licznika
Nr Wyswietlacz Zakres Domysline Opis / Uwagi
0: Licznik wytaczony.
1: Licznik rosnacy (kazde obciecie nici +1; po
osiggnieciu wartosci zadanej pojawia sie ekran
2401 Wybor trybu licznika 0-2 1 licznika).
2: Licznik malejacy (kazde obciecie nici -1; po
osiggnieciu wartosci 0 pojawia sie ekran
licznika).
Warto$é aktualna / Wartosé aktualna = faktyczny stan;
2402 L 0-9999 0/9999 ..
zadana licznika Wartos$¢ zadana = cel.
Liczba obcie¢ nici na Okresla, ile razy musi nastgpic obciecie, ab
2403 || e 0-50 1 Sresia, e razy ApIc OBCIRCle, aby
jeden cykl licznika licznik zmienit stan o 1.




2.5 Ustawienia tagodnego startu (Slow Start)

Parametr |Wyswietlacz Zakres Domysine [Ref.
2501 Przetacznik tagodnego startu ON/OFF ON P14
2502 Predkosc¢ tagodnego startu 200-1500 400 P07
2503 Liczba sciegdw tagodnego startu 1-99 2 P08

2.6 Ustawienia przyciskow przy glowicy maszyny

Parametr Wyswietlacz Zakres Mapowanie funkcji / Domysine Ref.
Funkcja przycisku manualnego Domyslnie: 2 (Ciggte dodawanie pot
2601 Japray 8 | os ~omy (Clag P P15
A Sciegu)
Funkcja przycisku manualnego L . .
2602 B 0-8 Domyslnie: 5 (Ryglowanie/Szycie wstecz) P174
Funkcja przycisku manualnego L. . o
2603 c 0-8 Domyslnie: 7 (Odtaczenie lewej igty) P175
Funkcja przycisku manualnego Lo . .
2604 b 0-8 Domyslnie: 8 (Odtaczenie prawej igty) P176
Dostepne funkcje dla kazdego z przyciskéw (0-8):
0: Wytaczony (Disabled).
1: Dodaj p6t sciegu (Add half stitch).
2: Ciggte dodawanie pot sciegu (Continuous add half stitch).
3: Dodaj jeden petny scieg (Add one stitch).
4: Ciggte dodawanie petnego sciegu (Continuous add one stitch).
5: Ryglowanie / Szycie wstecz podczas szycia lub zatrzymania (Reverse/backtack).
6: Zageszczanie Sciegu (Short-stitch).
7: Odtaczenie lewej igty (Left needle disengage).
8: Odtaczenie prawej igly (Right needle disengage).
2.7 Ustawienia chwytacza nitki / zwalniania nici
Parametr Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi Ref.
2701 Sita zwalniania nici 0-80 35 Regulacja sity dziatania mechanizmu P103
zwalniajgcego naprezenie.
7walnianie nici orz Okresla, czy naprezenie nici ma by¢
2702 L P y ON/OFF OFF automatycznie zwalniane po P35
podniesieniu stopki L . . .
podniesieniu stopki dociskowej.




Parametr Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi Ref.
2703 Sita odciggacza nici — — Regulacja sity dziatania odciggacza nici P38
(Thread puller) gulacja sty a8 )
2.8 Ustawienia interfejsu uzytkownika / ekranu
Parametr || Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi
5801 Jasnoéé 5.100 30 Wyz’sza.1 wartpsc oznacza jasniejsze
podswietlenie ekranu.
2802 Czas autornatycznej blokady 0-900 60 W sekundach (0 wytacza blokade).
ekranu gtéwnego
Przywracanie ustawien Funkcja resetowania parametrow do
2803 — — . .
fabrycznych wartosci domysinych.
Chinski / o - - .
2804 Jezyk Angielski Chiniski Wybér jezyka wyswietlania na panelu.

3. Parametry techniczne (serwisowe)

Aby wejs¢ w ustawienia serwisowe, nalezy na ekranach Szycia Wolnego, Szycia Wzordw lub Ryglowania Ciggtego

dwukrotnie dotkng¢ menu Ustawienia (Settings).

Lista menu serwisowego:

NowvswN e

Ustawienia obcinania nici (Thread Trimmer Settings)

Ustawienia chwytacza nitki (Thread Clamp Settings)

Ustawienia stopki dociskowej (Presser Foot Settings)

Ustawienia zwalniania nici (Thread Release Settings)

Ustawienia pedatu (Pedal Settings)

Ustawienia zabezpieczen (Safety Protection Settings)

Ustawienia silnika krokowego rygla / skoku dtugosci $ciegu (Backtack Step / Stitch

Length Step Settings)

8.
9.
10.
11.
12.

Tryb testowy (Test Mode)

Informacje o statusie (Status Information)

Ustawienia silnika gtéwnego (Main Shaft Motor Settings)

Ustawienia wytaczania igiet — lewa/prawa (Needle Separation Settings)
Ustawienia trybu szycia naroznikéw (Cornering Mode Settings)
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3.1 Ustawienia obcinania nici

rPnaer'?r Wyswietlacz Zakres zz;ny Opis / Uwagi Ref.
3101 Predkos¢ powrotu noza 20-400 150 CPi;QC?E?S,é powrotna mechanizmu po P140
3102 Predkosc¢ 1. fazy obcinania 20-400 300 Predkos$¢ robocza w pierwszym etapie. P141
3103 Predkosc¢ 2. fazy obcinania 20-400 250 Predkos¢ robocza w drugim etapie. P142
3104 Czas dziatania obcinacza 10-990 200 Catkowity czas cyklu (ms). P54
3105 Kat wejscia 1. noza 0-1439 980 Moment rozpoczecia ruchu noza. P80
3106 Kat wejscia 2. noza 0-1439 300 Moment wejscia drugiego noza. P82
3107 Dystans 1. obcinania 0-200 175 Skok noza w pierwszej fazie. P137
3108 Dystans 2. obcinania 0-200 25 Skok noza w drugiej fazie. P134
3109 Czas powrotu noza 10-990 80 Czas trwania ruchu powrotnego. P110
3110 Kat cofniecia 1. noza 0-1439 — Moment wycofania pierwszego noza. P126
3111 Kat cofniecia 2. noza 0-1439 — Moment wycofania drugiego noza. P127
3112 Dystans wycofania 1. noza 0-200 — Dtugos¢ drogi powrotnej. P138
3.2 Ustawienia chwytacza nitki
Parametr || Wyswietlacz Zakres Domyslne || Opis / Uwagi Ref.
3201 Kat startu chwytacza |/ 10-359 || 100 Kat obrotu, przy ktérym wiper sie aktywuje. || P78
3202 Kat konica chwytacza | 10-359 270 Kat obrotu, przy ktérym wiper powraca. P79
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Parametr || Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi Ref.
Czas dziatania . . L
3203 . 10-990 |([50 Czas aktywacji odciggacza nici. P55
odciggacza
Opdznienie . .
3204 . 5-990 100 Zwtoka przed aktywacjg odciggacza. P109
odciggacza
3.3 Ustawienia stopki dociskowej
Parametr Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi Ref.
Czas 10-
3301 opuszczania 990 160 Czas potrzebny na petne opuszczenie. P52
stopki
. 80 = brak kompensacji.
Kompensacja Zwiekszenie = wyzej;
3302 wysokosci 0-160 | 80 qszenie = Wyze; P125
. zmniejszenie = nizej (przy pedale w
stopki .
potowie).
Maks.
3303 wysokos¢ 0-300 220 Gérna granica podnoszenia stopki. P136
uniesienia
Predkos¢ 20- iy - .
3304 stopki 400 150 Predkosc¢ ruchu silnika stopki. P146
Prad
3306 trzymania 1-8 4 Sita docisku/trzymania w spoczynku. P150
silnika
Prad
3307 maksymalny 1-12 8 Maksymalna sita robocza silnika. P152
silnika
Min. wys.
3308 kolandwki 0-300 80 Najnizsza pozycja podnosnika kolanowego. P135
elekt.
Maks. wys. Najwyzsza pozycja podnosnika
3309 kolandwki 0-300 | 280 J\Wyzsza pozycja p —
elekt kolanowego.
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Limit

3310 uniesienia 0-300 280 Mechaniczne ograniczenie wysokosci. P172
stopki
3.4 Ustawienia zwalniania nici
Parametr Wyswietlacz Zakres Domyslne Opis / Uwagi Ref.
3401 Kat ro;pgczt;C{a 1-359 170 Kat obrotu w:‘ﬂu gfownego, r‘)r‘zy ktédrym P101
zwalniania nici aktywowany jest luzownik nici.
. . Kat obrotu watu gtéwnego, przy ktdrym
3402 Kat za.korlwcze.n.|a 1-359 359 nastepuje wyfaczenie mechanizmu P102
zwalniania nici .
zwalniania.
3.5 Ustawienia pedatu
Parametr || Wyswietlacz Zakres || Domyslne || Opis / Uwagi Ref.
3501 Regulacja krzywej przyspieszenia 10-100 |80 Okr.esla dynamike reakgcji silnika na P02
(%) nacisk pedatu.
3502 Napiecie punktu startu (do przodu) || 30-1000 || 520 EZZ;:;SC pedatu przy rozpoczeciu P21
3503 N,aplqme punktu neutralnego 30-1000 |l 450 Ustawienie pozycji spoczynkowej P22
(sSrodkowego) pedatu.
3504 Napiecie punktu potowicznego 30-1000 Il 270 Punkt.aktywaql np. podnoszenia P73
wstecz stopki.
3505 Napiecie punktu petnego wstecz 30-1000 || 130 Punkt aktywacji np. obcinania nici. P24
3506 Czas opdznienia potowicznego 10-900 |l 200 Zw’ff),ke.x re.akc.Jl przy lekkim P92
wstecz nacisnieciu pieta.

3.6 Ustawienia zabezpieczen
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Parametr || Wyswietlacz Zakres Domyslne || Opis / Uwagi Ref.
. . , 0: Brak detekgcji; 1: Detekcja sygnatu

3601 Czumlk bezpieczenstwa 0-2 1 dodatniego; 2: Detekcja sygnatu ujemnego P66

gtowicy . .
(dotyczy wychylenia gtowicy).

3602 Ochrona przec! niskim OFF/ON || ON W.’racza lub wytacza czujnik poziomu oleju w P120
poziomem oleju misce.

3603 Prog throny .p’rz.ed wysokim 850-1023 |l 880 Jeslll zmierzona wartosc DC przekroczy ten P89
napieciem wejsciowym prog, system zgtosi btagd EO1 i zatrzyma prace.
Czas ochrony Parametr nieaktywny (wedtug oryginalnej

3604 elektromagnesu zwalniania 1-60 2 . ywny gorve ) —

. dokumentacji).

nici

3605 Wy’r.acznlk bezpieczenstwa OFF/ON || OFF W’rac.za Iub.wy’facza Ifontrole Pozyq P67
obcinacza bezpiecznej mechanizmu obcinania.

3.7 Silnik krokowy rygla — ustawienia zaawansowane

Parametr || Wyswietlacz Zakres || Domyslne || Opis / Uwagi Ref.

3701 KallbraCJa. zera silnika 0-100 50 Ustawienie pozycji wyjsciowej silnika P129
ryglowania krokowego rygla.

3702 Normalna dfugos¢ sciegu 0-5.0 35 Stan.dardowa dtugosc sciegu podczas P131
(mm) szycia do przodu.
Ustawienie bazowe dtugosci Dostep do tabeli zaleznosci sciegu do

3703 L. — — . —
Sciegu przodu i wstecz (patrz pkt 3.7.1)

3704 Kompensacja sciegu do 0-100 50 Precyzyjna kc?rekta d’r’ugosa Sciegu P72
przodu podczas szycia w przdod.

3705 Kompensacja sciegu 0-100 50 Precyzyjna korektt?\ dtugosci Sciegu P75
wstecznego podczas ryglowania.

3706 Kompen'saCJa $ladu Sciegu 0-200 170 Korekta p.okrywanla'sug Sciegdw w P32
wzmochionego ryglowaniu wzmocnionym.

14




3707 Prad trzymania silnika 1-12 8 Sita trzymania silnika w spoczynku. P149
krokowego rygla

3708 Prad maksymalny silnika 112 12 Maksyma.lna sita robocza silnika P151
krokowego rygla ryglowania.

3709 Dtugosé sciegu ' 0-5.0 20 Dtugosé SC|‘egu po %\kt.ywaql funkcji P132
zageszczonego (manualnie) zageszczania przyciskiem.
Dtugos¢ sciegu dodawanego Jesli 0, dtugosé sciegu odpowiada

3710 (Przycisk A) 0-5.0 0 wartosci bazowej z P131. P71

3711 D’fugo§c $ciegu dodawanego 0-5.0 0 Jesli 0,, d.’fugosc sc'legu odpowiada P170
(Przycisk B) wartosci bazowej z P131.

3712 D’rugo§c $ciegu dodawanego 0-5.0 0 Jesli 0,’ d.’rugosc sc.legu odpowiada P171
(Przycisk C) wartosci bazowej z P131.

3713 D’fugo§c $ciegu dodawanego 0-5.0 0 Jesli 0,’ d.’fugosc sc.legu odpowiada P173
(Przycisk D) wartosci bazowej z P131.

3714 I,Vl.aksymalny limit dtugosci 0-7.0 50 Gérna gr;?nlc.a dtugosci sciegu mozliwa P81
$ciegu (mm) do ustawienia.

3.7.1 Ustawienie bazowe dtugosci sciegu (mm)

Zaleznos¢ miedzy dtugoscia Sciegu do przodu a $ciegiem wstecznym dla zapewnienia idealnego pokrywania sie naktué:

Scieg do przodu | Scieg wsteczny
1 mm I mm
2mm 2mm
3 mm 3mm
4 mm 4 mm
5 mm 5mm
6 mm 6 mm
7 mm 7 mm
8 mm 8 mm
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3.8 Tryb testowy

Parametr | Wyswietlacz Zakres Domyslne | Opis / Uwagi Ref.

3801 Przetacznik trybu ON/OFF | OFF Cykl: St.::\r.t -> Szycie - Stop - Obcinanie z P62
testowego predkoscig testowa.

3802 Test pojedynczego wyjscia | — — ?I?(;s;t-;:p do testow podzespotow (patrz pkt | _

3303 Ustawienia programu trybu . . Konfiguracja parametréw automatycznego .
testowego testu (patrz pkt 3.8.3).

3.8.2 Test pojedynczego wyijscia
Obcinanie nici / Stopka dociskowa

Uwaga: Jedno dotkniecie opcji ,Obcinanie nici” (Thread Trimming) lub ,,Stopka dociskowa” (Presser Foot)

spowoduje wykonanie przez silnik krokowy jednego petnego cyklu pracy.

3.8.3 Tryb automatycznego testu pracy

Ponizsza tabela okresla parametry cykli podczas testu automatycznego:

Predkosc¢ testowa

Czas stopu (0,1

Cykl Czas pracy (0,1 s Kierunek silnika Catkowity czas (min

y (spm) pracy (0,1s) S) y (min)
CCwW

1 2500 30 10 0 (bez limitu)
(przeciwnie do zegara)

2 0 0 0 ccw 0

3 0 0 0 ccw 0

4 0 0 0 ccw 0

5 0 0 0 ccw 0
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3.9 Informacje o statusie

Nr Wyswietlacz Opis / Uwagi

3901 Wersja I()F;sttrzr:“;jzc;js).zczegé’fowych danych o wersji oprogramowania

3902 Predkos¢ silnika Wyswietla aktualng predkosé obrotowsg silnika (RPM).

3903 Kat pozycji igly LV;/S;/:Ii:aa biezacy kat ustawienia watu gtéwnego gtowicy

3904 | Wartos¢ AD regulatora predkosci Wyswietla aktualng wartosc cyfrowg (AD) z czujnika pedatu.

3905 | Warto$¢ AD napiecia szyny Odczyt napiecia magistrali sterownika.

3906 | Warto$¢ AD czujnika poziomu oleju Diagnostyka sygnatu z czujnika smarowania.

3907 Wartos¢ AD czujnika podnosnika Odczyt pozycji elektronicznego podnosnika kolanowego.
kolanowego

3908 | Wartosé AD czujnika pozycji obcinacza Diagnostyka potozenia mechanizmu obcinania nici.

3909 | Wartos¢ AD czujnika wysokosci stopki Biezgcy odczyt wysokosci uniesienia stopki dociskowej.

3910 | Sygnatencodera Diagnostyka sygnatéw zwrotnych z czujnika potozenia watu.

3.9.1 Szczegoty wersiji

Nr Wyswietlacz Opis / Uwagi
Wersja oprogramowania skrzynki , ) . . o
39101 . Gtéwny firmware jednostki sterujacej (Control Box).
kontrolnej
39102 | Podwersja oprogramowania skrzynki Dodatkowe oznaczenie rewizji oprogramowania
systemowego.
39103 Wersja panelu wyswietlacza Wersja oprogramowania interfejsu graficznego (HMI).
39104 | Wersja sterownika silnikdw krokowych z;:)r;gare odpowiedzialny za prace napedow ryglai
3.10 Ustawienia silnika gtownego
Parametr | Wyswietlacz Zakres Domyslne | Opis / Uwagi Ref.
., Goérny limit predkosci maszyny (Sciegi na
31001 Maksymalna predkos¢ | 100-3000 2500 . PO1
minute).
31002 Kierunek obrotow 0-1 0 0: Przeciwnie do zegara (CCW); P03
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1: Zgodnie z zegarem (CW).
31003 Pozycja stop 0-1 1 0: Igta na dole; 1: Igta na gorze. P10
31004 Intensywnlosc 1-12 8 Sita hamowania silnika przy zatrzymywaniu. P25
hamowania
31005 Kat pozycji ,0” 0-1439 . KalllbraCJa punktu odniesienia watu P77
gtéwnego.
31006 Predk.osc . 100-500 200 Predkos$é, z jakg maszyna dobija do punktu POG
pozycjonowania stop.
31007 Predko$¢ Soft Start 100-1000 400 Predkos$¢ poczatkowa pierwszych sciegéw. P07
31008 Liczba $ciegdw Soft 0-99 ) Ilos¢ sciegdw wykonywanych z predkoscia PO8
Start startowa.
31009 Predkos¢ rygla 100-3000 1200 Predkos¢ przy uzyciu przycisku szycia P09
recznego wstecz.
31010 P.re.dkosc nawijania 100-3000 1500 Predlll<osc robocza podczas korzystania z P11
nici nawijacza.
3.11 Ustawienia wylgczania igiet
Parametr | Wyswietlacz Zakres |Domyslne | Opis / Uwagi Ref.
31101 Czas powrotu (L/R) [0-999 150 Czas powrotu elektromagnesu wytgczania igiet (ms). P76
31102 Czas ochrony (L/R) | 0-90 60 Czas trwanla' petnego napiecia przed przejsciem w pc7
podtrzymanie.
31103 Cykl pracy (Duty) 1-100 30 Procentowa moc podtrzymania elektromagnesu (%). P45
3.12 Ustawienia trybu szycia naroznikow
Parametr | Wyswietlacz Zakres Domyslne | Opis / Uwagi
31201 Kat naroinika 30-140 |90 Ustawlenle wartosci kata dla automatycznego skretu (w
stopniach).
31202 Slfé)i(r;;rl)lensaqa diugosci 50-250 (84 Korekta gestosci sciegu w fazie wykonywania skretu.
31203 Tryb liczenia $ciegéw 0-1 0 0: Tryb sredni; 1: Tryb kompensacji.
31204 Wybér trybu auto 0-2 1 0: Steroyvanle pedatem; 1: Petna automatyka; 2: Tryb
mechaniczny.
31205 Kierunek skretu naroznika | 0-1 0 Okresla strone, w ktérg maszyna wykonuje skret
(lewo/prawo).
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31206

Precyzja pozycji naroznika |0-100 50

Regulacja doktadnosci zatrzymania igty w punkcie skretu.

3.12.6 Program szycia naroznikdw ze statg liczbg sciegow

Nr naroznika Dtugos¢ sciegu (mm) Kat (stopnie)
1 5.0 90
2 5.0 90
3 5.0 90
4 5.0 90
5 5.0 90
6 5.0 90
7 5.0 90
8 5.0 90
9 5.0 90
10 5.0 90
11 5.0 90
12 5.0 90
13 5.0 90
14 5.0 90
15 5.0 90

4. Tabela kodéw btedéw

silnika

predkosci.

Kod Opis usterki Dziatanie korygujgce
E01 Nadnapiecie Wy’ch% z.aS|Ian|.e i sprayvdz napiecie zasilania (nie moze przekraczac
wartosci znamionowej).
£02 Zbyt niskie napiecie Wy’ch.:z zasilanie i sprawdz napiecie zasilania (musi spetniac¢ wartosci
Znamionowe).
£03 Btad komunikacji CPU Wytacz z.as.llanle; sprawdz przc.ewod panelu sterowania; podtacz
ponownie i uruchom ponownie.
EO5 Btad styku kontrolera Wytacz zasilanie; sprawdz ztgcze kontrolera predkosci; podtacz
predkosci ponownie i uruchom ponownie.
Zablokowanie / zaciecie Sprawd% koto zamachowe. poq kq'fem zacugc‘; u§un LfSt(‘Eka mechaanznfq.
EO7 Sprawdz ztgcza enkodera i zasilania; zweryfikuj napiecie oraz ustawienie
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Sprawdz, czy silnik krokowy nie jest zablokowany; sprawdz ztgcza;

EO8-0 | Btad komunikacji . .
podtacz ponownie i uruchom ponownie.

EO8-2 | Nadprad krokowca wstecz Sprawdz okablowanie/sterownik oraz obcigzenie mechaniczne.

E08-4 Krokoywec wstecz n'le znajduje Sprawdz czujnik bazowania (poczatkowej) i mechanike.
pozycji poczatkowej

E08-16 | Nadprad krokowca obcinacza Sprawdz mfechanlzm 9bcmacza nici pod katem zaciecia oraz

okablowanie/sterownik napedu.

£08-32 Silnik obcinacza nie znajduje Sprawdz pozycje bazowg (poczatkowej) obcinacza, czujnik oraz
pozycji poczatkowej ustawienia.

E09 / Btad sygnatu pozycjonowania Sprawdz.z’chze enkodera silnika; podtgcz ponownie i uruchom

E11 ponownie.

E10 Zabezpieczenie nadpradowe Sprawdz elektromagnes/zawér pod katem uszkodzenia lub zwarcia.
elektromagnesu

E14 Btad sygnatu enkodera Sprawdz ztacze enkodera; podtgcz ponownie i uruchom ponownie.

E15 Nadmierny prad modutu mocy | Wytacz zasilanie i wtgcz ponownie.

E16 Btad pozycji poczatkowej Sprawdz pozycje powrotu mechanizmu obcinacza oraz ustawienia
obcinacza obcinacza.

E17 Wytacznik bezpieczenstwa Sprawdz, czy gtowica nie jest odchylona oraz wytacznik kulkowy w
gtowicy poza pozycja skrzynce sterujacej.

£20 Brak startu silnika (btad kata Sprawdz? ztgcze enkodera silnika oraz ztgcza zasilania silnika; podtacz

elektrycznego)

ponownie i uruchom ponownie.

5. Opis portow / ztacz (opis tekstowy)

1) Elektromagnes odtaczania igty (lewa): piny 1, 5 (+)
2) Elektromagnes odtgczania igty (prawa): piny 2, 6 (+)
3) Elektromagnes zacisku nici: piny 3, 7 (+)

4) Elektromagnes luzowania nici: piny 4, 8 (+)
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